


Die AS 2104 Serie

Digitales Bedieninterface

Easy Touch Tasten (Handschuh geeignet)

Stufenlos einstellbare SchweiBzeiten

Beschriftete Anschliisse fur fehlerfreie Handhabung

Robuste Schweil und Steuerkabelanschliisse
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‘ﬁf Leistungsreserven mit Strom-
stdarkenhochstwerte von 450A

‘f Wiederauslosesperre auf dem
geschweissten Bolzen

{f Intuitive Parametereinstellung

Qf Individuellen Speichern von 16
SchweiBBparametern in einer
Datenbank

‘Y/// Klartext Fehlermeldung ohne
lange Fehlersuche

</ Tages- /Jobzdhler

N4 Komplett digitalisierte
Anwendung

</ Robuster Gehduse Aufbau und
schmutzabweisende Bedien-

g

Wullener Feld 48 58454 Witten

Info@bolzenschweissen.de

‘f Bewdhrte Leistungskomponenten
Transformator, Gleichrichter, Thyristor

</ Extrem kurze SchweiBzeiten
von 5-1000ms

Gerateschutz

- Zuverlassiger Schutz durch automatische Uberwachung
und Fehlerdiagnose von Phasenausfall, Ubertemperatur,
Hubmagnet und Steuerleitung.

- Test der SchweiBpistole und Abhubeinstellung ohne
SchweiBstrom mdglich

- Temperaturgesteuverte Kihlung der Kihlart F mit
Uberlastabschaltung

- Selbsttest beim Start und digitale Uberwachung
des Werkstiickkontaktes

Bestellhotline: +49 2302 95640-0




AusfUhrungen der as 2104 serie

AS 2104 (Standard)

Art.-Nr. 19302104 Technische Daten

SchweiRanwendung Hub-Keramik:
6-8
Kurzzeit:
2-5

Bajonettstifte @ 5mm
Isostifte @2-5mm

Material - Stahl,
- Edelstahl,
- schweillgeeignete hitze-
bestandige Werkstoffe

Technologie Trafo-Gleichrichter IO?
Schweil3zeiten 5-1000ms

Schweil3strome 450A (Fest)

Abmessungen L B H420 x 240 x 280mm

Gewicht 30kg

Ideal geeignet fiir Ihre Isolieranwendungen
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Verfahren der Hubziindung

Hubziindung

Beim Hubziindungsverfahren wird der Bolzen durch den Hubmagneten in der Pistole angehoben
und zieht hierbei einen Lichtbogen zwichen Bolzen und Werkstiick. Das anschlieBende Eintauchen
in die Schmelze sorgt bei richtiger Einstellung von Abhub und SchweiBstrom fir eine extrem
stabile Verbindung. Hierbei kdnnen je nach Gerdt, extreme SchweiBstrome von bis zu 1900 A
entstehen. Der Vorteil beim HubziindungsschweiBBen liegt darin, dass extreme BolzengréBen von
@ 2mm bis 25mm geschweift werden kdnnen.

Kurzzeit

Das Kurzzeitverfahren zeichnet sich durch seine sehr kurze
SchweiBzeiten aus. Dieses Verfahren wird fir Bolzen-

durchmesser von 3-10 mm eingesetzt. Durch den flachen
Einbrand eignet es sich hervorragend auch fiir dinnere
Bleche (min. 1/8 D). die SchweiBzeit betrégt hier 5-100ms

bei einem Strom von bis zu 1900 A.

Kurzzeit BolzenschweiBen

Erstarrtes Gefige
iu\lbogen lﬂ?‘laﬂ N:l Sc.hmﬂla

Keramikring

Beim Hubziindungs-verfahren wird ab Bolzendurchmesser
5mm ein Keramikring zur Stabilisation des Lichtbogens
und der Schmelze verwendet. Hierbei hat der Keramikring
eine hohe Baustellentauglichkeit, da er Lichtbogen-
blaswirkung besser einschréankt als die Schutzgas-
abschirmung.

Hubzindungs BolzenschweiBen mit Keramik

Lichtbagen ziehen und
Material autschmelzen ¢ Keramik

Schutzgas

SchufzgasschweiBen wird meist im Edelstahlbereich bis Hubziindungs BolzenschweiBen mit Schutzgas
zu Bolzendurchmesser von 12mm eingesetzt. Dabei
schirmt das Schutzgas die Schmelze gegeniber der
Atmosphdre ab und verhindert so die Aufnahme von
Stickstoff /Saverstoff, verringert die Oxidation und
vermeidet Porenbildung. Weiterhin beeinflusst das
Schutzgas das Anschmelzverhalten, sodass ein flacherer
Einbrand gegeniber SchweiBungen mit Keramik
auftreten.

in Galiige
Gasvorstromung Schutzgas bedet Lichibogen ziehen und Schmelze wvorher zerschiagen
Material der Keramik

Mehr Infos zu den SchweiBBverfahren unter www.bolzenschweissen.de
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SchweiB3pistolen fir das As 2104

Art Nr: 192 20 025

Bolzenhalteraufnahme M10
Saulenabstand 45mm
Schweiflbereich @2-12mm
Schilitten fur:

KeramikringschweiRen 18040 170
: : - Schutzgasschweillen, 180 40 174
Kleine Hubziindungspistole mit stufenloser Hubeinstellung und Stativaufnahme. Isolierstifte 18040 173

Der Stufenlose Abhub ermoglicht eine optimale Anpassung auch an Sonderaufgaben
und verbessert somit die SchweiBqualitat

Bolzenhalteraufnahme @10 3
SchweiRbereich @2-8mm (M10) : e i » . :

Aufnahme fiir: s | - 4 ) i . : ‘ o
FuBvorsatz 180 40 373
Positionierrohr 082 40 513

Schutzgasrohr 182 40 532

Kurzzeit- Hubzindungspistole mit stufenloser Hubeinstellung und Vorsatz-
aufnahme. Der Stufenlose Abhub erméglicht eine optimale Anpassung auch an Sonder-
aufgaben und verbessert somit die SchweiBqualitat.

Art Nr: 182 20 030

Bolzenhalteraufnahme @10
SchweilRbereich @2-8mm (M10)
Aufnahme fiir:

FuBvorsatz 180 40 373
Positionierrohr, 082 40 513
Schutzgasrohr 182 40 532

e

Kleine Hubziindungspistole mit automatischem Ldngenausgleich,
Festhub 2mm und Stativaufnahme. Auch bei stark schankenden Bolzenlangen und
Untergriinden erreichen Sie stets die gleiche Lichtbogenlange.
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