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Schweifdbolzen Spitzenziindung

1.1 Technische Informationen
ARNHOLD-SchweiRbolzen werden auf modernen Maschinen im Kaltstauchverfahren fir hochste Produktqualitat
hergestellt. Alle SchweiRbolzen unterliegen einer standigen Qualitatsiiberwachung fiir beste Schweillergebnisse.

1.1.1 Werkstoffe
Wenn nicht anders angegeben entsprechend der Norm DIN EN I1SO 13918 "Bolzen und Keramikringe fiir das

Lichtbogenbolzenschweilen"

e Stahl
Festigkeitsklasse 4.8 (schweillgeeignet) ISO 891-1  dhnlich S235 ISO 891-1 Re =2340N/mm?2
e Rost- und sdurebestdndiger Stahl A2-50
DIN EN ISO 3506-1 Festigkeit Rm =500 N/mm2, Re>210N/mm?2
e Rost- und sdurebestdandiger Stahl A5-50 DIN EN ISO 3506-1
e Aluminium AlIMg3 Rm = 100N/mm?2
e MessingCuZzn37 Rm=>370N/mm?2
e andere Werkstoffe auf Anfrage

1.1.2 Abmessungen

Die Abmessungen [in mm ]der Bolzen sind jeweils in den Tabellen beschrieben. Alle genormten Schweillbolzen
entsprechen DIN EN ISO 13918:2008.Nicht genormte Elemente werden in Anlehnung zur Norm gefertigt.
Zeichnungsteile auf Anfrage.

Die AulBengewinde werden in der Regel kalt gewalzt und entsprechen der Toleranzlage 6g. Durch die
Kaltverfestigungen ergeben sich hervorragende Auszugswerte im Gewindebereich.

1.1.3 Oberfliche gemifd DIN EN ISO 13918:2008
Stahlbolzen werden in der Regel mit einem Kupferiiberzug versehen. Dieser entspricht, wenn nicht anders

angegeben C1E (4-8um).
Verzinken, verzinnen, vernickeln u.a. Oberflachen sind auf Anfrage maoglich

1.1.4 Bolzenflansch

Der Bolzenflansch dient der VergrofRerung der Schweil3flache, und besitzt positive Eigenschaften fiir den Lichtbogen.
Ebenso wird die optimale Zuflihrbarkeit gewahrleistet. Eine Unrundheit des Flansches innerhalb der Toleranzen ist
prozelbedingt und normal.

Fir Sonderanwendungen mit begrenzter Festigkeitsanforderung werden auch Bolzen mit Miniflansch gefertigt. Bitte
fragen Sie an.

1.1.5 Ziindspitze
Eine exakt geformte Ziindspitze ist entscheidend fiir einen zuverldssigen Prozess. Die Toleranzen sind sehr eng
ausgefuhrt. Fir optimale SchweiRBergebnisse sollten sie dennoch stets alle Lieferchargen getrennt verarbeiten.

1.1.6 Verwendung
Wenn nicht anders bestellt, werden die SchweilSbolzen fiir die Verwendung in einer manuellen Zufiihrung geliefert.
Optisch sortierte Ware fir hochste Anspriiche auf Anfrage.

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
+49 2302 95640-0 www.bolzenschweissen.de
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1.2 PT Schweifdbolzen Spitzenziindung (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRen Nach dem Schweif3en | Bild
Malie Werkstoffe
d1 I da 102 das0,08 13:0,05 hs h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
M3 5-45 4,5 0,6 0,55 0,6 0,7-1,4 011-03-xxx 012-03-xxx 014-03-xxx 013-03-xxx 017-03-xxx
M4 6-60 5,5 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 011-04-xxx 012-04-xxx 014-04-xxx 013-04-xxx 017-04-xxx
M5 6-65 6,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 011-05-xxx 012-05-xxx 014-05-xxx 013-05-xxx 017-05-xxx
M6 8-60 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 011-06-xxx 012-06-xxx 014-06-xxx 013-06-xxx 017-06-xxx
M8 10-60 9 0,75 0,85 1,5 0,8-1,4 011-08-xxx 012-08-xxx *014-08-xxx 013-08-xxx 017-08-xxx
M10 15-40 10,7 0,75-0,8 | 0,75-0,85 3 1,2-1,6 011-10-xxx 012-10-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf anfrage
Xxx = Nennldnge in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Sondergewinde auf Anfrage und in Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
Anlehnung an DIN EN 1SO 13918 * bedingt schweilRbar
passende Schweillgerate. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie, Automatikkomponenten
passende Schweillpistolen z.B. AS1802D, AS1803D, AS 1804D, AS1901, Automatikpistole
1.3 PT Massebolzen / Erdungsbolzen
Mé
- - )
u " R, =
o| <t g S =
- E =
g ,_/! —
¥ ' ! ~_—
. ®11,5
Typl | Bilder Typ 2 | Bilder
Malie Male
Artikelnummer | Gewinde | Flansch Werkstoff Artikelnummer Gewinde Flansch Werkstoff
01106116* M6x16 11,5 4.8 Stahl verk. 01106110* M6x10 10,5 Stahl verk.
01706160 M6x16 12 1.4401 (A4-50) 01104110 M4x10 7,5 Stahl verk.
01206160 M6x16 10 A2-50
01208117 M8x20 16 A2-50
01208114 M8x20 14 A2

*Artikel zur dartiber stehenden Zeichnung

Andere Formen, Abmessungen oder Materialien auf Anfrage

Diese Massebolzen werden in der Regel mit Handpistolen gesetzt. Automation auf Anfrage. Zur Abdeckung der Gewinde beim Pulvern haben
wir Silikonkappen im Programm

passende Schweillgerdte. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie

passende Schweilipistolen z.B. AS1802D,AS1803D, AS 1804D, AS1901

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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1.4 UT Schweifdbolzen Spitzenziindung (Stifte) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRen Nach dem Schweif3en | Bild
Malie Werkstoffe
d1l I da102 das0,08 13:0,05 h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
@3 6-45 4,5 0,6 0,55 0,7-1,4 021-03-xxx 022-03-xxx 024-03-xxx 023-03-xxx 027-03-xxx
()} 6-40 5,5 0,65 0,55 0,7-1,4 021-04-xxx 022-04-xxx 024-04-xxx 023-04-xxx 027-04-xxx
@5 6-45 6,5 0,75 0,8 0,7-1,4 021-05-xxx 022-05-xxx 024-05-xxx 023-05-xxx 027-05-xxx
@6 8-40 7,5 0,75 0,8 0,7-1,4 021-06-xxx 022-06-xxx 024-06-xxx 023-06-xxx 027-06-xxx
?7,1 10-50 9 0,75 0,85 0,8-1,4 021-71-xxx 022-07-xxx *024-07-xxx 023-07-xxx 027-07-xxx
@8 12-30 9 0,75 0,85 0,8-1,4 021-08-xxx 022-08-xxx *024-08-xxx 023-08-xxx 027-08-xxx
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN Regelldangen:8,10,12,(15),16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
1SO 13918 *bedingt schweillbar
passende Schweillgerate. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie, Automatikkomponenten
passende Schweilipistolen z.B. AS1802D,AS1803D, AS 1804D, AS1901, Automatikpistole
AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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1.5

IT Schweifdbolzen Spitzenziindung (Innengewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRRen Nach dem Schweif3en | Bilder
Malie Werkstoffe
d2
di Iy 0,2 b> das0,08 I3:0,05 h; Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
031-35-
@5M3 6-30 6,5 51 0,75 0,80 0,7-1,4 XXX 032-35-xxx 034-35-xxx 033-35-xxx 037-35-xxx
031-46-
peM4 6-40 7,5 6! 0,75 0,85 0,7-1,4 XXX 032-46-xxx 034-46-xxx 033-46-xxx 037-46-xxx
031-57-
@7,1M5 6-40 9 7,5t 0,75 0,85 0,7-1,4 XXX 032-57-xxx 034-57-xxx 033-57-xxx 037-57-xxx
031-68-
@8 M6 8-40 9 9 0,75 0,85 0,7-1,4 XXX 032-68-xxx 034-68-xxx Auf Anfrage 036-68-xxx
* bei I=6 ist b=4, !es gelten die aktuellen Gewindetiefen im Artikel

DIN EN ISO 13918

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012

Regelldngen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60

passende Schweillgerdte. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie, Automatikkomponenten
passende SchweilRpistolen z.B. AS1802D,AS1803D, AS 1804D, AS1901, Automatikpistole

1.6 IN Schweifdbolzen Spitzenziindung (Isoliernagel und Clip)

N di
di
: i
—l )
/
@38
J 1
o
Vor dem SchweiRRen ‘ Bild Clip (siehe Seite 21)
Malle Werkstoffe
Nagel
dl Iy da dsca, I3 ca. h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A5-50
@2 20-150 3,9-4,5 0,75 0,8 0,6-1,2 041-02-xxx 042-02-xxx 044-02-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage
@3 20-150 5 -5,6 0,75 0,8 0,6-1,5 041-03-xxx 042-03-xxx 044-03-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage
Xxx = Nennldange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und nach Wahl des Herstellers. * bedingt schweiBbar

passende Schweillgerdte. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie
passende Schweipistolen z.B. AS1802D, AS1803D, AS 1811, (AS1804D bis 100mm lange)

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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1.7 FS Flachstecker Spitzenziindung , Doppelflachstecker

[ ]
52
Vor dem SchweilRen Bilder
MaRe Werkstoffe
Form Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A4 1.4404 Stahl vern.
Einfach MaRe siehe oben 029-01-163 | 029-01-263 | 029-01-463 | 029-01-363 | 029-01-763 029-01-563
Doppel 129-01-163 | 129-01-263 | 129-01-463 | 129-01-363 | 129-01-763 129-01-563

Schweilldaten wie Form PT M4

passende Schweillgerdte. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie
passende Schweilipistolen z.B. AS1802,AS1803, AS 1804, AS1901

1.7.1 135° Flachstecker

J
L 52 |
Vor dem Schweilen Bilder
MalRe Werkstoffe
Form Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A4-50

Einfach MaRe siehe oben 029-01-663 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

Doppel 129-01-663 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

Schweildaten wie Form PT M4
passende Schweillgerdte. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie
passende Schweilipistolen z.B. AS1802,AS1803, AS 1804, AS1901

Achtung: es wird ein Sonderbolzenhalter abweichend von dem fiir normale Flachstecker benétigt

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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1.8 GT Grobgewindebolzen

Grobgewindebolzen haben anders als Normale Gewindebolzen ein wesentlich groberes Gewinde. Dies findet meist
Anwendung im Automotive Bereich, wo z.B Kunstoffteile aufgeschraubt oder Teile aufgesteckt werden sollen.

n
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Vor dem SchweilRen Bilder
Malie Werkstoffe
di [F da 10,2 daz0,08 I3:0,05 hs hi Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A5-50
S5 6-35 6,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 019-05-xxx 020-05-xxx 014-05-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage
S6 8-30 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 019-06-xxx 020-06-xxx 014-06-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN
1SO 13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm =012 / 14,2 = 142
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
* bedingt schweiBbar

passende Schweillgerate. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie, Automatikkomponenten
passende Schweilipistolen z.B. AS1802D, AS1803D, AS 1804D, AS1901, Automatikpistole

1.9 PT Lacknutbolzen

Lacknutbolzen bieten den Vorteil, dass nach dem Lackieren auf einen Bolzen, trotz einer Lackschicht eine Mutter
problemlos aufgedreht werden kann. Bei herkdmmlichen Bolzen wirde sich schon nach ein paar Gewindedrehungen
allmahlich das Gewinde mit abgetragenen Lackresten zusetzen. Durch die Nuten kénnen diese Abtragungen

problemlos liber diese ablaufen.
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Zum Erklar-Video

- -
Vor dem SchweiRRen Bilder
Malie Werkstoffe

dl 11 d2 102 daz0,08 I3:0,05 hs h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
M4 6-30 5,5 0,65 0,55 0,6 0,7-1,4 018-04-Xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage | Auf Anfrage
M5 6-30 6,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 018-05-Xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
M6 8-30 7,5 0,75 0,8 1 0,7-1,4 018-06-Xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
M8 10-30 9 0,75 0,85 1,5 0,8-1,4 018-08-Xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN I1SO
13918

Xxx = Nennldnge in mm, 12mm = 012
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
* bedingt schweiBbar

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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passende Schweillgerate. z.B. AS 1266 Serie, AS 1200 Serie, Automatikkomponenten
passende Schweillpistolen z.B. AS1802D, AS1803D, AS 1804D, AS1901, Automatikpistole

2 Hubziindung

2.1 Technische Informationen

2.1.1 Werkstoffe

Fiir alle gangigen Bolzentypen werden die Werkstoffe gemall DIN EN I1SO 13918 verwendet. Sondermaterialien sind
denkbar und kdnnen von uns auf Verfligbarkeit und SchweiReignung geprift werden. Gerne beraten wir Sie zu lhrer
SchweilRaufgabe.

Bitte teilen Sie uns bei der Auftragsvergabe mit, ob Sie ein Werks- oder Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN10204
benétigen (2.2 /3.1)

1. unlegierte Stahle 4.8 (dhnlich friiher ST37)
Arnhold SchweiRbolzen werden aus Stahl der Festigkeitsklasse 4.8 (DIN EN 898-1) mit hervorragenden
SchweiReigenschaften gefertigt. Re 2 340 N/mm?, Rm =420 N/mm?, Dehnung A5 > 15%,

2. korrosionsbestindige Stihle (A2-50)
SchweilRbolzen aus legierten Stahlen werden in der Regel aus dem Material A2-50 (DINENISO 3506-1) gefertigt.
Rpo,2= 210 N/mm?, Rm =500 N/mm?, Dehnung AL > 0,6d,
Des Weiteren kommen ebenso die Materialien A4, A5 1.4571, 1.4401,und 1.5415(16Mo3) zum Einsatz

2.1.2 Abmessungen

Bitte entnehmen Sie die Abmessungen aus den zugehorigen Tabellen zu Ihrem Bolzentyp. Genormte Bolzen werden
nach DIN EN ISO 13918 gefertigt. Nicht enthaltene Abmessungen und Sonderformen in Anlehnung an diese Norm, um
weiterhin beste SchweiRergebnisse zu erreichen.

Hubziindungsbolzen schmelzen wahrend der Schweillung unterschiedlich ab. Die angegebenen Artikelldngen
entsprechen jeweils der Bolzen-Nennlange nach dem SchweilRen.

Die SchweilRzugabe von 1 - 5mm ist so bemessen, dass der Bolzen bei empfohlenen Parametern die Nennlange
erreicht.

2.1.3 Aluminiumkugel und andere Flussmittel
SchweilRbolzen fiir das Keramikringverfahren sind ab einem Durchmesser 6-16 mit einer Aluminiumzugabe im
SchweilRbereich versehen. In der Regel wird dies durch eine eingepresste Aluminiumkugel erreicht.

Bolzen bis M10 kénnen auch ohne Keramikring unter Schutzgas verschweillt werden. In diesem Fall sollten
SchweilRbolzen ohne Kugel verwendet werden um Fehlstellen zu vermeiden und die FlieReigenschaften zu
verbessern. Unter Schutzgas ist mit einer erhéhten Lichtbogenblaswirkung zu rechnen. SchweilRungen in
Zwangslagen sind schwieriger.

2.1.4 Schweifdbadsicherung Keramikringschweifden

Zu jedem Keramikring Bolzen wird ein Keramikring geliefert, welcher als Schweilbadschutz dient. Dieser Keramikring
wird in passender Anzahl mit den Bolzen geliefert und kann nur einmal verwendet werden. Er wird nach der
SchweilRung zerschlagen.

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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Keramikringe miissen trocken gelagert werden um beste Schweillergebnisse zu erhalten. Ein Riicktrocknen nasser
Ringe ist in der Regel nicht wirtschaftlich und zielfihrend.

2.1.5 Oberflichen
Hubziindungs-SchweiBbolzen werden in der Regel blank geliefert.
Auf Wunsch in den Oberflachen:

glavanisch verzinkt

glavanisch verzinkt, gelb chromatiert (nicht RoHS konform)
glavanisch verzinkt, blau passiviert (RoHS konform)
zinklamellenbeschichtet

galvanisch unterkupfert und vernickelt

ok wNE

galvanisch verkupfert

Die Oberflachen 1-4 werden nach der Beschichtung im SchweilRbereich zur Verbesserung der SchweilRbarkeit
mechanisch entfernt.

2.1.6 Gewinde
Die Gewinde sind in der Regel kalt geformt und entsprechen der Toleranzlage 6g ohne Oberflache und 6h mit
Oberflache.

AS SchweiRtechnik GmbH, Wullener Feld 48 58454 Witten
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2.2 PS Kurzzeit-Schweifdbolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRen Nach dem SchweiRen \ Bilder
Male Werkstoffe
dl 1 d2 0, hs h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
M3 6-30 4 0,6 0,7-1,4 111-03-xxx 112-03-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-03-xxx
M4 6-40 5 0,6 0,7-1,4 111-04-xxx 112-04-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-04-xxx
M5 6-45 6 1 0,7-1,4 111-05-xxx 112-05-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-05-xxx
M6 8-60 7 1 0,7-1,4 111-06-xxx 112-06-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-06-xxx
M8 10-60 9 1,5 0,8-1,4 111-08-xxx 112-08-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-08-xxx
M10 12-60 11 2 1,2-1,6 111-10-xxx 112-10-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 117-10-xxx

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN I1SO
13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
* bedingt schweiRbar

passende SchweilRgerate: z.B. AS 2104 (bis M5), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweilipistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)

2.3 US Kurzzeit Schweifdbolzen (Stifte) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRen Nach dem Schweilen \ Bilder
Male Werkstoffe

di [ da 102 h: Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A5-50
@3 6-30 4 0,7-1,4 121-03-xxx 122-03-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 127-03-xxx
o4 6-40 5 0,7-1,4 121-04-xxx 122-04-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 127-04-xxx
@5 6-45 6 0,7-1,4 121-05-xxx 122-05-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 127-05-xxx
o6 8-60 7 0,7-1,4 121-06-xxx 122-06-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 127-06-xxx
?7,1 10-60 9 0,8-1,4 121-71-xxx 122-07-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 127-07-xxx
@8 8-16 9 0,8-1,4 121-08-xxx 122-08-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage | Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN
1SO 13918

Xxx = Nennldange in mm, 12mm = 012
Regelldngen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
*bedingt schweillbar

passende Schweillgerdte: z.B. AS 2104 (bis 5mm), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweilpistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)
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2.4 IS Kurzzeit-Schweifdbolzen (Innengewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem Schweifllen Nach dem SchweifRen
Male Werkstoffe
d2
d1 Iy w02 | b2 ds h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
@5 6-30 6 5% M3 0,7-1,4 131-35-xxx 132-35-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 137-35-xxx
@6 6-40 7 6 M4 0,7-1,4 131-46-xxx 132-46-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 137-46-xxx
?7,1 6-45 9 7,5 M5 0,7-1,4 131-57-xxx 132-57-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage 137-57-xxx
@8 8-60 9 9 M6 0,7-1,4 132-68-xxx 132-68-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
* bei I=6 ist b=4

13918

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN ISO

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60

passende Schweillgerdte: z.B. AS 2104 (bis 5mm), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweilipistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)

2.5 PS Massebolzen/ Erdungsbolzen

ity / ?

—

Typl | Bilder Typ 2 Bilder
MaRe
Artikelnummer | Gewinde | Flansch Werkstoff Typ
Stahl 4.8
01105330 M5x30 9mm verkupfert 1
Stahl 8.8
11106165 M6x16,5 14mm verzinkt 1
11306175 M6x17,5 14mm 1.4016 rostfrei 2

Andere Formen, Abmessungen oder Materialien auf Anfrage

passende Schweillgerdte: z.B. AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweillpistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)
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2.6 PS Lacknutbolzen

Lacknutbolzen bieten den Vorteil, dass nach dem Lackieren auf einen Bolzen, trotz einer Lackschicht eine Mutter
problemlos aufgedreht werden kann. Bei herkdmmlichen Bolzen wirde sich schon nach ein paar Gewindedrehungen

allmahlich das Gewinde mit abgetragenen Lackresten zusetzen. Durch die Nuten kénnen diese Abtragungen

problemlos tber diese ablaufen.
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Vor dem Schweifllen Bilder
Male Werkstoffe
d1 I da:02 hs hy Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuZn37 A5-50
M4 6-30 5 0,6 0,7-1,4 118-04-xxx auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage auf Anfrage
M5 630 6 1 0,7-1,4 118-05-xxx auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage auf Anfrage
M6 8-35 7 1 0,7-1,4 118-06-xxx | auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage auf Anfrage
M8 10-30 9 1,5 0,8-1,4 118-08-xxx auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage auf Anfrage
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
1SO 13918 * bedingt schweiBbar

passende SchweilRgerate: z.B. AS 2104 (bis 5mm), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweillpistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)

2.7 GS Grobgewindebolzen

Grobgewindebolzen haben anders als Normale Gewindebolzen ein wesentlich groberes Gewinde. Dies findet meist
Anwendung im Automotive Bereich, wo z.B Kunstoffteile aufgeschraubt oder Teile aufgesteckt werden sollen.
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Vor dem SchweiRRen Bilder
Malle Werkstoffe
d1l Iy d2102 hs h1 Stahl verk. A2-50 AlMg3 CuzZn37 A5-50
S5 6-30 6 1 0,7-1,4 119-05-xxx 129-05-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage | auf Anfrage
S6 8-30 7 1 0,7-1,4 119-06-xxx 129-06-xxx Auf Anfrage Auf Anfrage | auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen auf Anfrage und in Anlehnung an DIN EN
1SO 13918

Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen:8,10,12,15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60
* bedingt schweiBbar

passende Schweillgerdte: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten

passende Schweillpistolen: z.B. AS2902 (speziell geeignet)
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2.8 ND Hubziindungs -Iso-Schweif3stifte nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem Schweifllen Nach dem Schweil3en ‘ Bilder (Clip siehe S.21)
In der Regel einseitig geschliffen, andere auf Anfrage Werkstoffe
S$2Mo,(16Mo3)
1.4841,
dlio1 [ Stahl 4.8 A2-50 13CrMo4-5 A5-50 Keramikring
@2 Auf Anfrage 066-02-xxx 067-02-xxx hitzebestandig | auf Anfrage -
@3 15-500 066-03-xxx 067-03-xxx hitzebestandig | auf Anfrage
[ )} 15-500 066-04-xxx 067-04-xxx hitzebestandig | auf Anfrage -
@5 Auf Anfrage 066-05-Xxx 067-05-Xxx hitzebestdndig | auf Anfrage UF5
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Xxx = Nennldange in mm, 50mm = 050

passende Schweillgeradte: z.B. AS 2104 (empfohlen), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten
passende Schweilipistolen: z.B. AS2901, AS 2903 (empfohlen), AS2702

2.9 H-Bajonettstifte

ay

| :
Bild 1 Drehclipse (Mehr Infos auf Seite 22)
dli01 l1 Material Art. Nummer
@5 27-500 1.4841 085-05-xxx

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Xxx = Nennldnge in mm, 50mm = 050

passende Schweillgeradte: z.B. AS 2104 (empfohlen), AS 2108, AS 2210, AS 2118 Automatikkomponenten
passende Schweipistolen: z.B. AS2901, AS 2903 (empfohlen), AS2702
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2.10 RD Keramikring -Schweifdbolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
Dieser Bolzen verfiigt iber einen reduzierten Durchmesser im Schweibereich. Dies sorgt dafiir, dass nach der

SchweilRung der ,,SchweiBwulzt” nicht groR drum herum aufbaut und so eine Bessere und optisch schénere Montage
moglich ist.
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Vor dem Schweifllen Nach dem Schweil3en ‘ Bilder
Male Werkstoffe
d1l I da 102 Y+2P o 7 hs ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
M6 15-50 4,7 4 140 2,5 7 041-06-xxx 042-06-Xxx 320-06-xxx 340-06-xxx RF6
M8 15-80 6,2 4 140 2,5 9 041-08-xxx 042-08-xxx 320-08-xxx 340-08-xxx RF8
M10 15-100 7,9 5 140 3 11,5 041-10-xxx 042-10-xxx 320-10-xxx 340-10-xxx RF10
M12 20-100 9,5 6 140 4 13,5 041-12-xxx 042-12-xxx 320-12-xxx 340-12-xxx RF12
M16 25-100 13,2 7,5/11* 140 5 18 041-16-xxx 042-16-Xxx 320-16-xxx 340-16-xxx RF16
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regelldngen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in Alle aufgefiihrten Nummern sind ab M8 mit Alukugel.
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

passende Schweillgerate: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118, Automatikkomponenten (je nach Verfahren méglich)
passende Schweillpistolen: z.B. AS2901, AS 2903, AS2702

2.11 PD Keramikring -Schweifdbolzen (Gewindebolzen) nach DIN EN ISO 13918
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Vor dem SchweiRen Nach dem Schweilen ‘ Bilder
Malle Werkstoffe
d1l Iy d2102 Y+2P o7 hs d3 Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
Mé 15-50 5,35 9 140 3,5 8,5 312-06-xxx 332-06-xxx 322-06-xxx auf Anfrage PF6
M8 15-80 7,19 9 140 3,5 10 312-08-xxx 332-08-xxx 322-08-xxx auf Anfrage PF8
M10 15-100 9,3 9,5 140 4 12,5 312-10-xxx 332-10-xxx 322-10-xxx auf Anfrage PF10
M12 20-100 10,86 11,5 140 4,5 15,5 312-12-xxx 332-12-xxx 322-12-xxx auf Anfrage PF12
M16 25-100 14,6 13,5 140 6 19,5 312-16-xxx 332-16-xxx 322-16-xxx auf Anfrage PF16
Xxx = Nennlange in mm, 12mm = 012
Regellangen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in Alle aufgefiihrten Nummern sind ab M8 mit Alukugel.
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

passende Schweillgerdte: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118, Automatikkomponenten (je nach Verfahren méglich)
passende Schweillpistolen: z.B. AS2901, AS 2903, AS2702
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2.12 MD (alt DD/FD)
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Vor dem Schweil3en Nach dem Schweif3en | Bilder
Male Werkstoffe
Keramikr
dls0: [ a7 hs Dy y d3 Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 ing
M6 15-40 140 4 535 5,5 9 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage UF6
M8 15-100 140 4 7,19 6 9,9 318-08-xxx 338-08-xxx 328-08-xxx 348-08-xxx UF8
M10 20-100 140 4 9,03 6,5 12,5 318-10-xxx 338-10-xxx 328-10-xxx 348-10-xxx UF10
M12 25-70 140 7 10,86 7,5 14,5 318-12-xxx 338-12-xxx 328-12-xxx Auf Anfrage UF12
M16 40 140 5 146 11 17,8 Auf Anfrage 338-16-xxx 328-16-xxx Auf Anfrage UF16
Xxx = Nennldnge in mm, 12mm =012
Regellangen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in Anlehnung Alle aufgefiihrten Nummern sind mit Alukugel.
an DIN EN I1SO 13918 Ohne Alukugel fiir Schutzgasanwendung auf Anfrage
passende Schweillgerdte: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118, Automatikkomponenten (je nach Verfahren méglich)
passende Schweillpistolen: z.B. AS2901, AS 2903, AS2702
2.13 UD Keramikring -Schweif3stifte nach DIN EN ISO 13918
i
L |
b /4 ! J
. ( 4 b; -
1 3 \,
== %
e ¢
Vor dem SchweiRen Nach dem Schweilen \ Bilder
Male Werkstoffe
dls0a l1 o 17 ha d3 Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
o6 15-50 140 4 8,5 314-06-xxx 334-06-xxx 324-06-xxx 344-06-xxx UF6
@8 15-80 140 4 11 314-08-xxx 334-08-xxx 324-08-xxx 344-08-xxx UF8
@10 15-100 140 4 13 314-10-xxx 334-10-xxx 324-10-xxx 344-10-xxx UF10
@12 20-100 140 5 16 314-12-xxx 334-12-xxx 324-12-xxx 344-12-xxx UF12
? 14,6 25-100 140 6 18,5 314-14-xxx 334-14-xxx 324-14-xxx 344-14-xxx UF14
@16 25-100 140 7 21 314-16-xxx 334-16-xxx 324-16-xxx 344-16-xxx UF16
Xxx = Nennldange in mm, 12mm = 012
Regelldngen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in Alle aufgefiihrten Nummern sind ab @ 8 mit Alukugel.
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

passende Schweillgerate: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118, Automatikkomponenten (je nach Verfahren méglich)

passende Schweillpistolen: z.B. AS2901, AS 2903, AS2702
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2.14 ID Keramikring - Innengewindestifte nach DIN EN ISO 13918

O
N
1 T
B L
| il
\
| 1 o =
#0,18| A }
905 |B
a3
Vor dem Schweifllen Nach dem Schweifl3en ‘ Bilder
MaRe Werkstoffe
da:0,1/ ds l1 b+2p o i ha ds Stahl 4.8 A2-50 Stahl verz. A5-50 Keramikring
316-06-xxx 336-06-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF6
@ 10 M5 15-80 7,5 140 4 13 316-08-xxx 336-08-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF8
@ 10 Mé 15-100 9 140 4 13 316-10-xxx 336-10-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF10
@12 M8 20-100 12 140 7 16 316-12-xxx 336-12-xxx auf Anfrage | auf Anfrage UF12
? 14,6 £ 25-100 15 140 6 18,5 316-14-xxx 336-14-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF14
@ 16 M10 | 25-100 15 140 5 21 314-16-xxx 336-16-xxx | auf Anfrage | auf Anfrage UF16
Xxx = Nennldnge in mm, 12mm =012
Regelldngen: 15,16,20,25,30,35,40,45,50,55,60,65,80 * je nach Keramikring
Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage und in Alle aufgefiihrten Nummern sind ab @ 8 mit Alukugel.
Anlehnung an DIN EN ISO 13918 Ohne Alukugel fur Schutzgasanwendung auf Anfrage

passende Schweillgerate: z.B. AS 2108, AS 2210, AS 2118, Automatikkomponenten (je nach Verfahren méglich)
passende Schweillpistolen: z.B. AS2901, AS 2903, AS2702

2.15 Keramikringe nach DIN EN ISO 13918

Keramikringe sind ein Einmalprodukt und werden in passender Stilickzahl zu den SchweiRbolzen geliefert. Sie haben
die Aufgabe den Lichtbogen zu zentrieren, und das fliissige Schweilgut zu begrenzen. Nach der Schweiung werden
sie mechanisch z.B. mit dem Hammer entfernt.

Bitte entnehmen Sie die Kombinationsmaoglichkeiten der entsprechenden Bolzenaufstellung.

Form UF,PF, fiihrt in der Regel auf dem glatten Teil des Bolzens und hat eine Kaverne fiir den SchweiRwulst

T
4i%

s LN W

Form RF, fihrt in der Regel auf dem Gewinde des Bolzens und hat keine Kaverne fiir den Schweiwulst. Dieser ergibt
sich bereits durch den reduzierten Schweillbereich und den Keramikring.
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3 Zubehor

3.1 Abdeckkappen /Silikonkappen fiir Schweifdbolzen nach DIN EN ISO 13918

Silikonkappen werden zur Maskierung von Bolzen wahrend einer weiterflihrenden Beschichtung verwendet. Sie sind

mehrfach verwendbar und widerstehen den hohen Temperaturen einer Pulverbeschichtung (bis 315°C)

+ 4_
\
\
|
|
| i
\ -
|
\
MalSe
Dix I1 Art Nummer:
?2x12 0389-00-02
?3x12 0389-00-03
P4x12 0389-00-04
@5x12 0389-00-05
@6x12 0389-00-06
?6x20 0389-00-60
?7,1 0389-00-71
?8x19 0389-00-08
?10x25 0389-00-10
Flachstecker 0389-00-63

Nicht aufgefiihrte GroRen auf Anfrage
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3.2 Tellerstifte

Tellerstifte sind das ideale Befestigungstool flir Damm-Material an metallischen Oberflachen. Im Gegensatz zu
Bajonettstiften und Isonageln, lasst sich der Tellerstift kurz und schnell in einem Arbeitsschritt verarbeiten. Das
Einsatzgebiet liegt Beispielsweise beim isolieren von Beliftungsanlagen. Tellerstifte werden mit dem
Spitzenziindungsverfahren verarbeitet. Typ2 und Typ3 kommen zum Einsatz bei alukaschierter Dammwolle zur
Isolationszwecken im SchweilRprozess.

Tellerstifte ohne isolation Typ 2 mit teil-isoliertem | Typ 3 mit Isolator fiir Teller
Schaft fiir Alukaschierung und Schaft

Standard Tellerstifte GroRRen

TellerstiftgroBen nach moglichen Isolationsstarke

20,25,30,40,50,60,63,75,80,90,95,100 Teller@® Pin @ Isolation Artikelnummer
Wichtig:Die tatsachlich Stiftldnge ist > Isolationsstarke 30 2,7 keine 07427 xxx (lange in mm)
30 2,7 Typ2 07428 xxx (lange in mm)
Standardmaterial (auf Anfrage lieferbar) 38 2,7 keine 07437 xxx (lénge in mm)
Teller Stahl verzinkt, Stift Stahl verkupfert, Edelstahl rostfrei 38 2,7 Typ2 07438 xxx (ldnge in mm)
Packungseinheit: je 1000 Stk

Nicht Aufgefiihrte Materialien und Abmessungen auf Anfrage moglich

3.3 Clipse
Clip R2 Clip R3-R6
Y

% ;—0,2 ;. R;0,2

+ 8 S|

8 ° 8 e

3 B o 5

,‘ | "\.‘2 ‘

\o

Beszeichnung/ Stiftdurchmesser | Stahl verzinkt A2 rostfrei A4 1.4571
R2 (2) 077-02-002 078-02-002 Auf Anfrage
R3(2,3) 077-03-003 078-03-003 078-05-003
R4 (3,6) 077-04-004 078-04-004 078-05-004
R5 (4,7) 077-05-005 078-05-005 Auf Anfrage
R6 (5,7) 077-06-006 078-06-006 Auf Anfrage
R7 Auf Anfrage 078-07-007 Auf Anfrage
R8 077-08-008 078-08-008 Auf Anfrage
R10 Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
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3.4 Drehclipse

A
\N

~ e , ‘ 2
,‘ o -\ - P 2
N < N +. X ‘ .
S A WP - -
‘;/ = 2% TN \j/\ ‘/ ‘ ”~ i
Standard D60 \ Standard D38 Mit Gewinde (Typ 2) Flach(Typ 3)
Bezeichnung/ Stiftdurchmesser | Hitzebestindiger Hohe Breite

(d1) rostfreier Stahl 1.4841

D38 079-00-038 9* 30

D38 mit M5 Gewinde 079-05-038 9* 30

D38 mit M6 Gewinde 079-06-038 9* 30

D38 Typ 3 079-00-138 1,5* 40

D60 079-00-060 9* 46

Materialien auf Anfrage: Stahl verzinkt, A2 rostfrei, Ad4-rostfrei *mit Toleranz
3.5 Federstahlclipse

\/ 2 ?"

Bezeichnung/ Stiftdurchmesser | Art Nr: Flache Dicke

(d1)

D5 077-00-000 42x42mm 0,3mm

Materialien: Federstahl
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4 Sonstige Elemente

4.1 Sonderbolzen

Neben unseren oben aufgefihrten Standardbolzen Arten und GroRen haben Sie bei uns auch die Mdglichkeit Ihren
individuellen Bolzen Anzufragen. Unsere Mitarbeiter beraten Sie hierzu gerne im personlichen Gesprach. Im
Folgenden erhalten Sie einen Uberblick (iber Sonderbolzen, welche schon in unserem Sortiment bestehen oder

schon mal gefertigt wurden.

Ubrigens auch im Thema Automation von Sonderbolzen haben wir schon Jahre lange Erfahrung.

4.1.1 Kugeln
Malie DIN 5401
d @ 4-20mm Material Stahl, Edelstahl, SchweiRgeeignet
Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage

4.1.2 Widerstandsschweiffmuttern

MaRe

Bilder

d

M6

Auf Anfrage

Nicht aufgefihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage
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4.1.3 Vierkant mit Innengewinde

Male Bilder

Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage

4.1.4 Kopfbolzen

Male Bilder

Auf Anfrage

Nicht aufgefiihrte Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage

4.1.5 Weitere Beispiele:

Wﬁ
N A J

i‘f\/\ﬁl\f\/\/\/v‘\/\ﬁ/\/\/\ﬁf\f\g
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5 Technische Informationen Bolzenschweissen

5.1 Montageanzugsmomente Gewindebolzen

Anhaltspunkt fir die Mindestzugkraft und das Mindestdrehmoment einer SchweiBverbindung ohne

bleibende Verformung der Fiigeteile gibt es folgende Tabelle. Voraussetzung ist, eine ausreichende

Wandstarke. Die Werte gelten fir Gewindebolzen mit Regelgewinde ohne

Oberflichenschutz und ohne Gewindeschmierung. Uber die gesamte Bolzenldnge muss mindestens

der Spannungsquerschnitt vorhanden sein (keine RD Bolzen) . Die Werte gelten bei den angegebenen Dehngrenzen.

Die angegebenen Werte stellen eine Empfehlung unter den angegebenen Bedingungen dar und sind auf den

tatsachlichen Anwendungsfall anzupassen.

BolzengroRe Stahl 4.8, A2-50, AlMg3 F23,
Rpo2=230N/mm? | Rpo2=210N/mm? | Rpo2=170N/mm?

M3 0,5 0,3 0,2

M4 1,2 0,7 0,6

M5 2,2 1,4 1,1

M6 4 2,5 2,0

M8 9,5 6 4,7

M10 18,5 12 9,5

M12 32,5 20 16

M16 80 50

Tabelle: Gbliche Montageanziehdrehmomente in Nm

5.2 Festigkeiten von Schweifdbolzenverbindungen

Generell geht man bei einer fachgerechten Schweilung davon aus, dass die Verbindung nicht in der Schweillung
versagt. Dem zufolge tritt die Verformung, oder der Bruch im Bolzen oder Grundmaterial auf. Abweichungen hierzu
sind SchweiRbolzen mit reduziertem SchweiBbereich (Z.B. Miniflanschbolzen), oder ungeeignete
Werkstoffpaarungen, wie Schwarz-WeilR-Verbindungen differenziert zu betrachten. Im Zweifel ist die Qualitat dieser
Verbindungen durch eine Verfahrenspriifung nachzuweisen.

Hieraus schliefl3t sich eine Belastungsgrenze in der Berechnung, welche sich aus dem Grundwerkstoff oder dem
Bolzenwerkstoff mit den eingeleiteten Kraften ergibt. MalRgebend fiir Festigkeitsberechnungen ist hier die Kraft
Spannung im Spannungsquerschnitt und die zugehoérigen Werkstoffkennwerte mit einem Sicherheitsfaktor.
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